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Instructiuni P.S.I penfru ateliere mecanice si electrice

La incélzirea metalelor, in ateliere de forja, constructia, amplasarea si exploatarea
cuptorului de incalzire se va face cu respectarea Normelor de arderea combustibilului in
focarele instalatiei industriale.

Ricirea si depozitarea pieselor calde trebuie sd se efectueze in spatiu special
amenajat, la sol, in gropi sau in containere. Intre aceste spatii i utilaje sau caile de acces
se cere o distantda de minim 1 metru. Nu este admisd pdtrunderea cu materiale
inflamabile (scurgeri de ulei, pacura, gaze etc.) sau apa in intervalul spatiilor de
depozitare sau racire.

Utilajele pentru prelucrarea metalelor in stare calda vor fi verificate in ceea ce
priveste scurgerile de ulei in zona de incilzire sau imprastiere de particule calde de
metal, care vor fi oprite prin paravane construite din materiale rezistente la foc.

Este interzisid repararea utilajelor care lucreaza la cald (cuptoare), in timpul
functiondrii lor; repararea se face dupa oprirea, racirea si aerisirea lor.

La tratarea termica se va asigura respectarea procesului tehnologic, manipularea
corectd si functionarea sigurd a instalatiei mecanice de ventilatie si cea naturala.

Distanta intre cuptorul de calire si rezervorul de ulei trebuie sa fie minim 1 m.
Rezervorul trebuie sa fie prevazut cu robinet de purjare a apei la partea lui inferioara.

Biile cu vechime de peste 2 ani vor fi prevazute cu sistem de golire rapida a
uleiului n afara atelierului.

La cilirea cu ulei nu se va folosi decat ulei deshidratat la temperatura de 1200 C,
cu temperatura de aprindere de minim 1800-2000 C.

Se va evita incélzirea uleiului peste 80-850 C pentru a evita aprinderea lui, la
introducerea pieselor calde, cand conditiile impun, uleiul se va raci (cu apd prin
serpentine la fundul sau mantaua rezervorului).

Se interzice ricirea cu apa a bdilor de ulei care lucreazd peste temperatura de
spumare a uleiului.

Se interzice incalzirea bailor de ulei cu flacdra deschisa, se pot incdlzi cu
serpentine cu abur sau rezistente electrice capsulate.

Hotele de ventilatie de deasupra bailor vor fi periodic curétate de depuneri.

Locul de munca trebuie pastrat in cea mai mare curdfenie.



La cementarea cu mediu de carburare solid se va folosi mediu de carburare gata
pregatit, preparat de intreprinderi specializate.

Depozitarea pulberilor metalice se va face in ambalaje speciale, in Incéperi
destinate.

Utilajele din incéperea de preparare a prafului, vor avea si corpurile de iluminat
protejate contra exploziei, puse la pdmant si amplasate astfel incat sa permita accesul
liber spre toate scarile si iesirile de evacuare.

In spatiile de degresare - decapare in cazul degresarii in benzina se vor folosi
numai bdi cu inchidere automata si sisteme de golire rapida a solventilor. Constructia
trebuie sa fie rezistenta la foc.

Se interzice spalarea pieselor cu benzina, petrol, motorind, diluant etc. in tavi
deschise, in incdperi in care se lucreaza cu foc deschis sau unde se produc scantei
electrice. Se admit spalari cand cantitatea de solvent este micd (1-2 1) halele sunt mari,
concentratia vaporilor de solventi este sub limita de explozie, iar focul deschis este la
distanta de 40-50 m.

Decaparea pieselor din metale neferoase in acid azotic se va face numai in nige de
decapare cu ventilatie fortata.

Manipularea, depozitarea, lucrul cu acizi concentrati si prepararea solutiilor se va
face numai de personal calificat.

Pardoseala spatiilor de depozitare a acizilor va fi din beton antiacid.

Nu se va depozita acid sulfuric In aceeasi incdpere cu acidul azotic, substante
oxidante, lichide periculoase cu tendint{d de autoaprindere.

in operatiunile de slefuire cu saibe de fil{ sau cérpe se produc scame, praf etc.,
acestea se vor colecta in cutii metalice, iar utilajele vor fi prevdzute cu instalatie de
ventilatie cu aer.

In cazul folosirii in aceeasi incipere a saibelor textile si a pietrelor de polizor se
vor lua masuri de evitare a aprinderii prin scanteie.

La prelucrarea aliajelor cu continut de magneziu de peste 80% se va {ine seama de
periculozitatea la incendiu si explozii; elementele de constructie, usa, ferestrele vor fi
din material incombustibil realizate astfel incat sa nu se depuna praful, si si se poata
curata usor.

La operatiile de agchiere, gaurire, frezare etc. se va avea grija ca utilajele sd nu se
incilzeascd prea tare. Spanul, praful, deseurile rezultate se vor indepirta imediat si
depozita in recipiente inchise, depozitate In incdpere separata.

La evacuarea prin ventilator se vor lua masuri pentru protectia vecinatatilor prin
captarea umeda a prafului.

in atelierele electrice de intretinere nu se vor executa improvizatii la instalatiile
electrice si nu se vor folosi aparate si receptoare supradimensionate sau
necorespunzatoare.

Pentru uscarea bobinajelor motoarelor sau transformatoarelor care se fac in atelierele
electrice, nu se vor utiliza radiatoare sau becuri cu puteri mari, care suprasolicita
instalatia; cand uscarea se face in cuptoare speciale acestea vor fi prevazute cu sisteme
de control a temperaturii, cu sisteme de incalzire indirecta i cu aerisire.
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