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DESCRIEREA TEHNICA

1. Laboratorul de fabricatie aditiva

Laboratorul este dotat cu imprimanta 3 D mFORMIGA P 110 Velocis performanta,
proiectatd pentru productia de piese polimerice cu precizie ridicata si finisaj de calitate
superioard. Utilizeazd tehnologia de sinterizare selectivd cu laser (SLS), care permite
realizarea de componente rezistente, cu geometrii complexe, fard a necesita structuri
suplimentare de sustinere.

Echipamentul imbind viteza mare de procesare cu stabilitatea dimensionald, fiind potrivit
atat pentru prototipare rapida, cat si pentru productie de serie mica si medie. Este ideal
pentru realizarea de piese functionale, carcase, componente tehnice, elemente mecanice
sau piese personalizate.

Imprimanta suportd o gama variata de materiale polimerice (precum poliamide/PA12 si
alte pulberi tehnice), oferind:

e rezistentd mecanica ridicatd

o durabilitate in exploatare

o stabilitate termica

o detalii fine si suprafete uniforme

Datorita fiabilitatii si repetabilitatii procesului, mFORMIGA P 110 Velocis este utilizata
frecvent in industrii precum automotive, aerospatiald, medicald, inginerie mecanica si
cercetare-dezvoltare.
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2. Laboratorul pentru testarea elementelor de constructie

In cadrul laboratorului de testiri in constructii, echipamentele Tehnotest reprezinti o
componenta esentiald pentru evaluarea calitatii si sigurantei structurilor. Laboratorul este
dotat cu sclerometre digitale de inalta precizie si detectoare profesionale de armatura,
utilizate pentru analize nedistructive ale elementelor din beton armat.

Sclerometrele digitale permit determinarea rapida a rezistentei la compresiune a betonului,
prin masuratori efectuate direct pe suprafata elementelor structurale. Datele obtinute sunt
afisate digital, pot fi stocate si ulterior analizate in rapoarte tehnice, ceea ce asigurd
trasabilitate si acuratete in procesul de testare. Aceste echipamente sunt utilizate atat
pentru verificarea calitdtii lucrarilor noi, cat si pentru evaluarea constructiilor existente.

Detectoarele de armatura completeaza dotarea laboratorului prin posibilitatea de a
identifica pozitia, adancimea si distributia barelor de otel din beton. Acest lucru este
esential Tnaintea realizarii carotajelor, gdurilor tehnologice sau lucrarilor de consolidare,
prevenind deteriorarea structurii de rezistenta.

Prin integrarea acestor instrumente moderne, laboratorul asigura:

o efectuarea de teste rapide si precise;

e respectarea normativelor si standardelor in vigoare;

o evaluarea integritatii structurale fara afectarea elementelor analizate;
o elaborarea de rapoarte tehnice fundamentate.

Dotarea contribuie la cresterea nivelului de sigurantd in constructii si la mentinerea
standardelor de calitate in proiectele de infrastructura si cladiri civile sau industriale.




3. Laboratorul de metrologie

In cadrul laboratorului de masuratori si metrologie, Absolute Arm 8530-7 (Hexagon)
reprezintd un echipament de 1nalta precizie destinat controlului dimensional si digitalizarii
pieselor complexe.

Acest brat de masurare 3D portabil permite efectuarea de masuratori rapide si extrem de
precise asupra componentelor mecanice, indiferent de complexitatea geometriei acestora.
Este utilizat frecvent pentru verificarea tolerantelor dimensionale, controlul calitatii in
procesul de fabricatie, precum si pentru activitati de reverse engineering si dezvoltare de
prototipuri.

Construit din fibrad de carbon, echipamentul ofera o stabilitate termica excelentd, reducand
influenta variatillor de temperaturd asupra rezultatelor masurdtorilor. Aceastd
caracteristicd 1l face fiabil atdt In mediul controlat al laboratorului, cat si in spatii
industriale sau direct in zona de productie.

Tn cadrul laboratorului, Absolute Arm 8530-7 permite:

e scanarea si digitalizarea 3D a pieselor;

e compararea modelelor fizice cu fisierele CAD;
 identificarea abaterilor dimensionale;

e generarea de rapoarte metrologice detaliate;

e optimizarea proceselor de proiectare si fabricatie.

Prin integrarea acestui sistem avansat de masurare, laboratorul asigura un nivel ridicat de
acuratete, trasabilitate si conformitate cu standardele internationale de control al calitatii,
contribuind la cresterea performantei si competitivitatii activitatilor de cercetare si
productie.




In cadrul laboratorului de metrologie si control dimensional, GLOBAL S — Masini de
masurat in coordonate (CMM) — Hexagon reprezintd un echipament esential pentru
verificarea precisa a componentelor industriale.

Seria GLOBAL S este conceputa pentru a oferi flexibilitate ridicatda in configurare,
adaptandu-se diferitelor tipuri de piese si aplicatii industriale. Sistemul permite masurarea
tridimensionala a reperelor cu o acuratete foarte mare, fiind utilizat pentru controlul
tolerantelor geometrice, verificarea conformitatii cu modelul CAD si validarea proceselor
de fabricatie.

In cadrul laboratorului, masina de masurat in coordonate asigura:

e masurdtori precise ale dimensiunilor liniare, unghiulare si geometrice;
« controlul formelor (planeitate, circularitate, cilindricitate etc.);

e verificarea tolerantelor GD&T;

e compararea pieselor fabricate cu modelul digital;

e generarea automata de rapoarte metrologice detaliate.

Datorita capacitatii sale de a sustine un volum mare de masuratori (high throughput),
GLOBAL S este ideald pentru medii unde precizia si productivitatea sunt critice, precum
industria automotive, aerospatiald, prelucrari mecanice sau productie de serie.

Integrarea acestui echipament 1n laborator contribuie la cresterea fiabilitatii proceselor
industriale, reducerea rebuturilor si asigurarea conformitdtii cu standardele internationale
de calitate.




4. Laboratorul de fabricatie

In cadrul laboratorului de prelucrari mecanice si fabricatie avansati, GENOS M460V-
S5AX — Masina CNC (Okuma) reprezintd un echipament de inalta performantd destinat
prelucrarii pieselor complexe cu precizie ridicata.

Aceasta masind CNC cu 5 axe simultane este proiectata pentru operatiuni de frezare multi-
ax, permitand prelucrarea completd a pieselor pe mai multe fete intr-o singurd fixare.
Aceasta capabilitate reduce erorile de repozitionare, scurteaza timpii de productie si creste
semnificativ acuratetea dimensionala.

Tn cadrul laboratorului, GENOS M460V-5AX este utilizata pentru:

o fabricarea componentelor aerospatiale cu geometrii complexe;

e prelucrarea pieselor prismatice si a suprafetelor 3D;

o realizarea de prototipuri functionale si serii mici;

e operatiuni de frezare, gaurire, filetare si conturare multi-ax;

e optimizarea proceselor CAM si validarea strategiilor de prelucrare.

Echipamentul Tmbina eficienta costurilor cu performanta superioard, oferind stabilitate
structurala ridicata, control avansat al vibratiilor si repetabilitate excelenta. Sistemul de
comanda inteligent permite monitorizarea si ajustarea parametrilor in timp real,
contribuind la mentinerea tolerantelor stricte impuse de industrii precum aerospace,
automotive sau inginerie de precizie.

Integrarea acestei masini CNC in laborator asigura un nivel avansat de competenta
tehnologica, sustinand atat activitatile de cercetare-dezvoltare, cat si aplicatiile industriale
cu cerinte ridicate de precizie si fiabilitate.




5. Laboratorul de topografie

Tn cadrul laboratorului de topografie, scanare 3D si modelare digitala, Trimble X7 —
Scanner Laser 3D reprezinta un echipament esential pentru captarea rapida si precisa a
datelor spatiale.

Acest scanner laser 3D integreaza functii avansate de auto-calibrare, care asigurad
mentinerea constantd a preciziei fard interventii tehnice complexe. Sistemul permite
colectarea rapida a norilor de puncte cu acuratete ridicata, fiind ideal pentru aplicatii In
constructii, infrastructura, arhitectura si monitorizarea structurilor.

Tn cadrul laboratorului, Trimble X7 este utilizat pentru:

o realizarea releveelor 3D ale cladirilor si structurilor;

e documentarea digitald a santierelor si a lucrarilor de infrastructura;
o verificarea conformitatii executiei fata de proiect;

o modelare BIM (Building Information Modeling);

e monitorizarea deformarilor sau a starii constructiilor existente.

Echipamentul asigurd fiabilitate ridicata a datelor si reduce timpul de operare in teren,
datorita proceselor automatizate de nivelare si calibrare. Aceastd eficientd minimizeaza
timpii morti si optimizeaza fluxul de lucru intre activitatea din teren si procesarea datelor
n laborator.

Prin integrarea scannerului Trimble X7, laboratorul dispune de o solutie moderna pentru
digitalizarea mediului construit, facilitind analiza detaliata, planificarea interventiilor si
cresterea preciziei in proiectele ingineresti si de infrastructura.




6. Laboratorul de cercetare digital si inteligenta artificiala

In cadrul laboratorului de cercetare digitala si inteligenta artificiald, Serverul optimizat
pentru Al reprezinta infrastructura centrala pentru procesare avansata si analiza de date
la scard mare.

Acest server este configurat pentru sarcini de tip high-performance computing (HPC) si
poate integra pand la 8 placi grafice (GPU) de inalta performanta, permitdnd procesare
paraleld intensivd. Arhitectura sa este optimizatd pentru aplicatii de tip deep learning,
machine learning si analizd complexa de date, unde viteza de calcul si capacitatea de
procesare sunt esentiale.

Tn cadrul laboratorului, serverul Al este utilizat pentru:

o antrenarea modelelor de retele neuronale profunde (deep learning);

e procesarea volumelor mari de date (Big Data);

e simulari numerice si optimizari algoritmice;

e analiza predictiva si dezvoltare de solutii inteligente;

e aplicatii in viziune artificiald, procesare de limbaj natural si analiza industriala.

Datorita capacitatii ridicate de procesare paraleld, timpul de antrenare al modelelor este
semnificativ redus, ceea ce accelereaza activitatile de cercetare si dezvoltare. Sistemul este
proiectat pentru stabilitate, racire eficienta si functionare continua, asigurand performanta
constantd chiar si in conditii de Incdrcare maxima.

Integrarea acestui server in laborator oferd suport tehnologic pentru proiecte avansate de
inteligenta artificiala, digitalizare industriald si automatizare, consolidand capacitatea de
inovare si competitivitatea In domeniul tehnologiilor emergente.
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